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professional wood coatings

Technische Information

Charakteristik:

Anwendungsbereich:

Untergriinde:

Harterkomponente:

Mischungsverhiltnis:

Wasserbasierendes 1K- oder 2K-Buntlacksystem fiir eine farbige, strukturbetonte oder
schleiflackahnliche Lackierung. Rasche Trocknung, friihe Schleifbarkeit und sehr gute
Blockfestigkeit, mit hohen chemischen und physikalischen Bestandigkeiten. Sehr gute
Lichtechtheit und Porenbenetzung. NMP-frei. Zur Erhéhung der Strapazierfahigkeit und
Glanzgradeinstellung kann mit HydRo Mobellack Plus 1K/2K Uberlackiert werden. Das
HydRo Color Plus Buntlacksystem besteht aus einem farblosen Basis-Lack und 15 geeig-
neten Farbkonzentraten. Die max. Zugabemenge der Farbkonzentrate zum Basis-Lack darf
25% nicht Uberschreiten. Kann sowohl einkomponentig als auch, nach Harterzugabe, zwei-
komponentig verarbeitet werden.

Ein einwandfreies Ergebnis wird nur erreicht, wenn die folgenden Hinweise beachtet wer-
den.

Zur hochwertigen und widerstandsfahigen, farbigen Veredelung von Hélzern im gehobenen
Mébel- und Innenausbau. Mit HydRo Color Plus kdnnen farbige, holzstrukturbetonte und
auf geschlossenem Untergrund, schleiflackartige Lackierungen erzielt werden.

Trockenes, sauberes, harzfreies Holz und, wenn gebeizt wurde, einwandfrei trockene und
saubere Flachen. Der Untergrund muss tragfahig sein.

a) Offenporiger Lackaufbau:

Fir offenporige, strukturbetonte Flachen eignen sich besonders grobporige Furniere und
Holzer mit ausgepragtem Strukturbild wie z.B. Eiche, Esche, Sen u. a..

Fir einen offenporigen Lackaufbau kann bei Bedarf, je nach Holzart, mit Wasser verdiinnt
werden.

b) Schleiflackahnlicher Lackaufbau:

Fir schleiflackahnliche Flachen empfehlen wir mit HydRo Fiiller 1K/2K beschichtete MDF-
Platten und MDF-Platten mit Grundierfolie. Haftet auf den meisten Kunststoffen (Haftungs-
prifung durchfiihren).

HydRo Harter

Nach Zugabe des Harters muss das Lack-Harter-Gemisch 15 Minuten reagieren, da es
kurzfristig zu einem Viskositatsanstieg kommen kann. Anschlie3end wird bei Bedarf mit bis
zu ca. 10% Wasser die Verarbeitungsviskositat eingestellt.

20 Teile Lack : 1 Teil Harter nach Gewicht oder nach Volumen.
Topfzeit: Max. 4 Stunden bei 20°C/65% RF.

Beim Uberschreiten der Topfzeit kénnen Oberflachenstdrungen auftreten.
Achtung: Bei hoheren Material- und Umgebungstemperaturen verkirzt sich die Topfzeit.

Bitte wenden!
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Verarbeitung:

Verdiinnung:

Ergiebigkeit:

Trockenzeit:

Grundierung

und Uberziige:

Geratereinigung:

Lagerfahigkeit:

Besondere Hinweise:

£ ROSN=R

professional wood coatings

HydRo Color Plus kann durch Streichen oder Rollen sowie im Spritzverfahren (Luft, Air-
less, Airmix) verarbeitet werden.

Auftragsverfahren: Airless Airmix Becherpistole
Spritzdruck: 60 - 80 bar 50 - 60 bar -
Luftdruck: -——- 1,0 -1,5 bar 2,5-3,0 bar
DusengroRe: 0,22 - 0,33 mm 0,22 - 0,33 mm 1,7-2,0 mm
Verarbeitungs-

viskositat: ca. 35-40 s/4 mm ca. 35-40 s/4 mm ca. 35-40 s/4 mm

Je nach verwendetem Spritzgerat sind Abweichungen bezuglich Spritzdruck, Luftdruck und
DusengrofRe moglich. Die Verarbeitungstemperatur sollte zwischen +15 und +25°C liegen,
dies gilt auch fir das Tragermaterial.

Nicht geeignet zum Giel3en.

HydRo Color Plus ist verarbeitungsfertig eingestellt. Je nach Spritzgerat und Verarbei-
tungsverfahren kann bei Bedarf mit Wasser verdinnt werden.

Auftragsmenge: ca. 120 g/gm und Auftrag
Ca. 8 gm/l je Schicht in Abhangigkeit von der Saugfahigkeit des Holzes und der Art der
Verarbeitung.

Bei 20°C Raumtemperatur und max. 65% relativer Luftfeuchtigkeit:
- staubtrocken nach ca. 20 Minuten.

- grifffest nach ca. 30-40 Minuten.

- schleif- und Uberlackierbar nach 1 bis 2 Stunden.

HydRo Color Plus wird als Grundierung und als Decklack verwendet. Bei starkem Farb-
kontrast oder héherer Beanspruchung kann, nach einem Zwischenschliff, eine dritte Schicht
HydRo Color Plus aufgetragen oder mit HydRo Fiiller 1K/2K grundiert werden.

Arbeitsgerate sofort nach der Benutzung mit Wasser gut auswaschen. Angetrocknete Lack-
reste lassen sich mit Waschloser Nr. 52 entfernen.

Im original verschlossenen Gebinde ist HydRo Color Plus 24 Monate lagerfahig.

HydRo Color Plus kuhl, jedoch nicht unter +6°C lagern. Angebrochene Gebinde gut ver-
schlieBen und zigig aufbrauchen. Bei zu grof’em Luftraum im Gebinde in kleineres Gefal
umfillen (wegen Rostgefahr keine Blechgebinde verwenden).

HydRo Color Plus muss vor jeder Verarbeitung sorgfaltig aufgerihrt werden.

Auch wenn die mit HydRo Color Plus lackierten Flachen nach kurzer Zeit schon trocken
und stapelfest sind, so wird die geforderte chemische und mechanische Beanspruchbarkeit
erst nach einer Aushartungszeit von einigen Tagen (20°C/65% RF) erreicht.

Nachste Seite!

Eine Marke der

MIPA SE

Am Oberen Moos 1
D-84051 Essenbach

Tel.: +49 8703 92 20
Fax: +49 8703 92 21 00

E-Mail: info@rosner-coatings.com
www.rosner-coatings.com



ROSN=R

professional wood coatings

Technische Information

. HydRo Color Plus .

— DIN 4102-1 (Prufung des Brandverhaltens zum Nachweis der
Standort Landshut Baustoffklasse B1): Schwerentflammbar auf Holzspanplatten -
auch furniert - mit dem Brandverhalten DIN 4102-B1
DIN 53160-1/-2: Speichel- und Schweilechtheit.

DIN EN 71-3: Sicherheit fur Kinderspielzeug (Schwermetall-
Migration).

Widerstandsfahig gegen trockene Hitze DIN 68861 - 7 C (bei 2K-
Verarbeitung)

Widerstandsfahig gegen feuchte Hitze DIN 68861 - 8 A (bei 2K-
Verarbeitung)
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Nur schwerentflammbar (DIN 4102-B1)
auf F

platten und auf furnierten schwerent-

flammbaren Holzspanplatten, die im
Verbund schwerentflammbar sind

Bitte beachten: Das Produkt und die Hinweise in diesem Merkblatt entsprechen dem heutigen Stand der
Technik. Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen in Wort und Schrift, die wir auf-
grund unserer Erfahrung nach bestem Wissen geben, sind unverbindlich und begrinden
kein vertragliches Rechtsverhaltnis und keine Nebenverpflichtung aus dem Kaufvertrag. Sie
befreien den Verarbeiter nicht von seiner Verpflichtung den vorhandenen Untergrund und
die Eignung unserer Produkte fir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Ver-
antwortung zu prifen. Im Zweifelsfall sind Eignung und Verbrauchsmengen durch Anlegen
einer Musterflache zu prifen. Beim Zusammenmischen fremder Produkte mit unseren Pro-
dukten, oder bei gemeinsamer Verarbeitung mit Fremdprodukten kénnen wir keine Garan-
tieverpflichtung fur einwandfreien Ausfall der Oberflachenbeschaffenheit der Flache Uber-
nehmen. Bei der Verarbeitung unserer Produkte ist die Verdingungsordnung fur Bauleistun-
gen (VOB) zu beachten. Es gelten unsere allgemeinen Lieferungs- und Zahlungsbedingun-
gen.

Mit diesem Merkblatt verlieren alle vorherigen ihre Giiltigkeit.
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